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NOS  
TECHNOLOGIESe

Anti-scintillement

Nos produits CBM sont dotés de la technologie anti-
scintillement (< 4 %) Nos solutions garantissent une 
stabilité lumineuse, éliminant le stress invisible pour 

l’œil humain mais perçu par les animaux.

Haute résistance

Nos solutions d'éclairage sont résistantes aux chocs 
(IK08) et aux lavages intensifs haute pression jusqu'à 

103 Bar et 93 °C à la vapeur et possèdent une 
étanchéité (IP67) pour faire face aux conditions les 

plus extrêmes de vos bâtiments.

Eco- énergétiques

Nos produits LED de haute efficacité énergétique 
sont durables et n'émettent aucun gaz, émissions 

UV ou chaleur.

Connecteur électrique intégré

Notre système de connexion rapide pour tubes est 
conçu pour simplifier et accélérer l'installation. Il 

réduit le temps de câblage, facilite les interventions 
de maintenance et assure un raccordement fiable.

Stardim 

Nos systèmes de contrôle lumineux offrent une 
régulation de la lumière d'une précision absolue, 
allant de 0,2 % à 100 %. Cette technologie permet 

une simulation du lever et du coucher du soleil pour 
des transitions fluides qui réduisent le stress chez 

les animaux.

Double régulation

La double régulation permet d’adapter l'éclairage 
aux différentes phases de production grâce à deux 

sources lumineuses intégrées et contrôlables 
indépendamment. Une solution flexible qui optimise 

à la fois le confort des animaux et l'efficacité 
énergétique. 

Angle de diffusion 220°

Cet angle favorise une meilleure répartition de la 
lumière jusqu'au niveau des animaux. 


